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Kotareczne, korby 1

GN 321.5

Kota reczne, bezpieczne

Aluminium, z fozyskowaniem igietkowym

SPECYFIKACJA

Wykonania

 Typ A: bez rekojesci

+ Typ D: ze stalowa rekojescia obrotowa

Kod

« Wersja ZI: zasprzeglanie poprzez odciggniecie
+ Wersja DR: zasprzeglanie poprzez pchniecie

Korpus kota
Aluminium
- Piasta obrabiana
+ Wieniec
- Toczone
- Bicie promieniowe i osiowe < 0,4
- Wieniec polerowany na potysk
- Pozostate powierzchnie piaskowane na mat
Zestaw sprzegtowy GN 000.5 (patrz strona 185) z
tozyskowaniem igietkowym
Stal
+ Hartowana
« Powierzchnia tozyska szlifowana

Rekojes$¢ obrotowa GN 598 (patrz strona 1092)
Stal
+ Powierzchnia pokryta zywica epoksydowa
czarny, wykonczony na mat
* Trzpien ze stali
Ocynkowana, pasywacja niebieska

INFORMACJE

W stanie rozsprzgglonym ruch obrotowy watu nie przenosi sie na
korpus kotfa GN 321.5. W celu przeniesienia napedu z kota na waf
nalezy je zasprzegli¢ poprzez osiowe odciggniecie lub pchniecie, w
zaleznosci od oznaczenia odpowiedniego wariantu. Po zwolnieniu
chwytu kota sprzegto roztacza sie samoczynnie dzigki sile sprezyny.
Typ D umozliwia ergonomiczne przenoszenie szybkich ruchéw
nastawczych dzigki rekojesci obrotowej. Doktadna regulacje realizuje
sie, chwytajac za wieniec kota.

AKCESORIA
» GN 184 Podktadki ustalajace (do zabezpieczenia osiowego) (patrz
strona 971)

DANE TECHNICZNE

» Wiecej informacji o kotach recznych, petnych, bezpiecznych (patrz
strona 133)

» Rowek wpustowy P9 DIN 6885-2 (patrz strona A16)

« ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 321.5

Kota reczne, bezpieczne
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zasprzeglanie poprzez odciggniecie  zasprzeglanie poprzez pchnigcie
GN 321.5-A
d2 H7 Zestaw
R Otwor z da - w L e sprzegitowy
Oznaczenie di rowkiem 5 naks. ! 12 I3 la= ' min, Rél;lojsegsgl &N 000.5 52
wpustowym wymiar nominalny
GN 321.5-125-K12-A-* 125 K12 29 17 42 18 12 675 54 4 23 1 423
GN 321.5-140-K12-A-* 140 K12 29 17 42 19 12 675 6l 4 23 1 512
GN 321.5-140-K14-A-* 140 K14 33 21 48 19 14 67.5 61 4 23 2 592
GN 321.5-160-K14-A-* 160 K14 33 21 48 20 14 825 71 4 26 2 600
GN 321.5-200-K18-A-* 200 K18 39 26 50 24 13 825 &9 4 26 3 800
GN 321.5-250-K22-A-* 250 K22 46 30 b4 28 13 92.5 113 4 28 4 19500
GN 321.5-D
d2 H7 Zestaw
o - d Otwor z d ds | I I lax woop kﬂ. o sprzegitowy 5‘3
znaczenie " rowkiem % maks. " ? ? T ming NENGS GN 000.5
wpustowym wymiar nominalny
GN 321.5-125-K12-D-* 125 K12 29 17 42 18 12 67.5 54 4 23 1 700
GN 321.5-140-K12-D-* 140 K12 29 17 42 19 12 675 61 4 23 1 697
GN 321.5-140-K14-D-* 140 K14 33 21 48 19 14 675 61l 4 23 2 777
GN 321.5-160-K14-D-* 160 K14 33 21 48 20 14 82.5 71 4 26 2 1008
GN 321.5-200-K18-D-* 200 K18 39 26 50 24 13 825 &8 4 26 3 1420
GN 321.5-250-K22-D-* 250 K22 46 30 54 28 13 925 113 4 28 4 2133
Waga dla wersji ZI
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 as -
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Kotareczne, korby 1



